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Bei der Auswahl von Magnettrommeln ist die Durchsatzmenge, die Stlckgrofle des Materials und die Form der
Eisenteile mafigebend. Generell solliten Schichthohe und Materialkbrnung maximal einem Zehntel des
Trommeldurchmessers entsprechen. Damit eine Magnettrommel die Eisenteile zuverlassig aus dem Fordergut
entfernen kann, sollten diese mit geringer Geschwindigkeit auf den Trommelmantel auftreffen. Wir empfehlen
daher eine gleichmafige Materialaufgabe mit Hilfe einer Schwingférderrinne. Mit Neodym-Permanentmagnet-
materialien konnen sehr starke Magnetfelder erzeugt werden. Unsere Neodym-Trommeln haben sich in vielen
schwierigen Einsatzfallen und bei der Trennung von schlecht magnetisierbaren Legierungen bewahrt. Gerne
fUhren wir mit lhren Materialproben aussagekraftige Versuche in unserem Technikum durch.

Type Drehzahl Schichthéhe Durchsatz Aussenabmessungen mm Gewicht
1/min mm cbm/h Lange | Breite Hoéhe kg
0421(N)-20/30 38-42 20-30 5-9 695 240 240 40
0421(N)-20/50 38-42 20-30 8-15 895 240 240 50
0421(N)-20/70 38-42 20-30 12 - 21 1095 240 240 60
0421(N)-20/90 38-42 20-30 15 - 27 1295 240 240 70
0421(N)-20/110 38-42 20-30 18 - 33 1495 240 240 80
0421(N)-20/130 38-42 20-30 22 -39 1695 240 240 90
0421(N)-30/40 34-38 30-45 13- 24 810 350 350 130
0421(N)-30/60 34-38 30-45 20 - 36 1010 350 350 160
0421(N)-30/80 34-38 30-45 27 - 48 1210 350 350 190
0421(N)-30/100 34-38 30-45 33 -60 1410 350 350 220
0421(N)-30/120 34-38 30-45 40 - 72 1610 350 350 250
0421(N)-30/140 34-38 30-45 47 - 84 1810 350 350 280
0421(N)-40/50 28-32 40-60 25 - 45 1005 460 460 280
0421(N)-40/70 28-32 40-60 35-61 1205 460 460 320
0421(N)-40/90 28-32 40-60 45 - 78 1405 460 460 360
0421(N)-40/110 28-32 40-60 55 - 96 1605 460 460 400
0421(N)-40/130 28-32 40-60 64 - 113 1805 460 460 440
0421(N)-40/150 28-32 40-60 75-130 2005 460 460 480
0421(N)-50/60 22-26 50-70 37 - 63 1240 600 600 470
0421(N)-50/80 22-26 50-70 50 - 84 1440 600 600 540
0421(N)-50/100 22-26 50-70 62 - 105 1640 600 600 610
0421(N)-50/120 22-26 50-70 75 - 126 1840 600 600 680
0421(N)-50/140 22-26 50-70 87 - 147 2040 600 600 750
0421(N)-70/80 20-23 70-85 88 - 153 1555 820 820 900
0421(N)-70/100 20-23 70-85 110 - 191 1755 820 820 1000
0421(N)-70/120 20-23 70-85 132 - 229 1955 820 820 1100
0421(N)-70/140 20-23 70-85 154 - 267 2155 820 820 1200
0421(N)-80/100 18-21 80-95 130 - 223 1995 920 920 1280
0421(N)-80/120 18-21 80-95 157 - 265 2195 920 920 1400
0421(N)-80/140 18-21 80-95 183 - 313 2395 920 920 1520
0421(N)-80/160 18-21 80-95 196 - 335 2595 920 920 1640

Gerne helfen wir lhnen bei der Auswahl des passenden Magnetscheiders. Bitte rufen Sie uns an oder senden Sie uns ein Fax
oder ein E-Mail. Ein Einsatzdatenblatt zum Herunterladen und Ausfiillen finden Sie unter: www.wagner-magnete.de



Maf- und Konstruktionsdnderungen vorbehalten!

Durchmesser | Arbeitsbreite c d e f g h Kk
a mm b mm mm mm mm mm mm mm mm
205 300 20h6 240 100 88 115 45 460
205 500 20h6 240 100 88 115 45 660
205 700 20h6 240 100 88 115 45 860
205 900 20h6 240 100 88 115 45 1060
205 1100 20h6 240 100 88 115 45 1260
205 1300 20h6 240 100 88 115 45 1460
306 415 30h6 350 100 88 120 42,5 600
306 615 30h6 350 100 88 120 42,5 800
306 815 30h6 350 100 88 120 42,5 1000
306 1015 30h6 350 100 88 120 42,5 1200
306 1215 30h6 350 100 88 120 42,5 1400
306 1415 30h6 350 100 88 120 42,5 1600
406 516 35h6 460 125 102 135 62,5 731
406 716 35h6 460 125 102 135 62,5 931
406 916 35h6 460 125 102 135 62,5 1131
406 1116 35h6 460 125 102 135 62,5 1331
406 1316 35h6 460 125 102 135 62,5 1531
406 1516 35h6 460 125 102 135 62,5 1731
504 603 45h6 600 142 152 175 83,5 920
504 803 45h6 600 142 152 175 83,5 1120
504 1003 45h6 600 142 152 175 83,5 1320
504 1203 45h6 600 142 152 175 83,5 1520
504 1403 45h6 600 142 152 175 83,5 1720
712 800 45h6 820 140 172,5 227,5 107,5 1195
712 1000 45h6 820 140 172,5 227,5 107,5 1395
712 1200 45h6 820 140 172,5 227,5 107,5 1595
712 1400 45h6 820 140 172,5 227,5 107,5 1795
812 1000 60h6 920 180 167,5 222,5 112,5 1395
812 1200 60h6 920 180 167,5 2225 112,5 1595
812 1400 60h6 920 180 167,5 222,5 112,5 1795
812 1600 60h6 920 180 167,5 2225 112,5 1995

(RLO4/9) geliefert werden. Bitte beachten Sie hierzu unser Merkblatt | Ex-1 !

@ Die Magnetscheider kdnnen auch als explosionsgeschitze Gerate gemaf ATEX 95
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Optimal fur rieselfahige Schittguter

Magnettrommeln werden vorwiegend bei trockenen und gut riesel-
fahigen Schuttgltern in Uberlaufender Arbeitsweise eingesetzt. Das fest-
stehende Magnetsystem erstreckt sich Uber einen Gesamtwinkel von
etwa 180 Grad. Die angezogenen Eisenteile werden von den Austrags-
leisten des rotierenden Trommelmantels bis zum Ende des Magnetfeldes
an der Unterseite der Trommel mitgenommen und dort abgeworfen. Das
restliche FOrdergut fallt entsprechend seiner Wurfparabel ab.

2a

Unmagnetischer Bereich

Im schraffierten Bereich durfen keine magnetisierbaren Konstruktions-
teile verwendet werden, ansonsten wird die Wirkung des Magneten
geschwacht. Zusatzlich kann es zu Eisenansammlungen an diesen
Konstruktionsteilen kommen. Dies erschwert den Eisenaustrag und
verursacht Materialstaus. Der Durchmesser des schraffierten Bereichs
entspricht dem doppelten Trommeldurchmesser. An den Stirnseiten der
Trommel tritt kein Magnetfeld aus.

D P = B TP Fig

Neodym-Magnete fiir hohe Anforderungen Ausfiihrungen:
Far anspruchsvolle Einsatzfalle sind Wagner-Magnettrommeln mit | Standardausfiihrung mit Stehlager
besonders starkem Neodym-Magnetmaterial erhaltlich. Dadurch werden | S-1: Ausflhrung ohne Stehlager
hohe Abscheidegrade auch bei weniger gut magnetisierbaren Stahlteilen \S%’:S'V'hf?[“e' ;lfshEde'Stahé ..
erreicht. Auch bei der Separation von kleinsten Eisenteilen haben sich § Rl < "lacne stall SIS
. . . ) SP: Mantel mit Sekundarpolen
diese Magnete bewahret. Neodym-Magnete zeichnen sich durch extrem | yss: verschieiRschutzschalen
hohe Anziehungskrafte im Nahbereich aus, durfen jedoch nur bei | 0421N: Neodym-Magnettrommel

Temperaturen bis maximal 80° C eingesetzt werden.

Gleichmafdige Materialzufiihrung

Das Fordergut sollte im Idealfall moglichst gleichmafig Uber eine
Schwingforderrinne aufgegeben werden. Alternativ dazu kann es Uber
eine kurze, unmagnetische Materialrutsche der Trommel zugefuhrt
werden. Es ist darauf zu achten, dass die Fallgeschwindigkeit moglichst
gering gehalten wird. Ansonsten besteht die Gefahr, dass das Fordergut
an der Trommel abprallt und die Eisenbestandteile nicht sicher fest-
gehalten werden konnen.

Unterschiedliche Magnetsysteme

Der innere Aufbau der Magnettrommeln muf3 auf das Fordergut und die zu entfernenden Eisenteile abgepasst
werden. So kann die Funktion der Magnettrommeln hinsichtlich Tiefenwirkung, Abscheidegrad, Produkt- und
Eisenreinheit optimal beeinflusst werden. Abhangig vom Einsatzfall schlagen wir lhnen das am besten
geeignete Magnetsystem vor.

Unser Betrieb ist seit 1995 nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert. Alle Magnetscheider werden
Entsprechend DIN VDE 0850 gefertigt und geprift und entsprechen den CE- und EMV-Vorschriften.
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